Technicky list
20220413

mm PROFESSIONAL LINE

DTMPUR-S5710/G

HODOPUR K—1JR 36-2

Barva jednovrstva leskla 2K PUR

Rozpoustédlova polyuretanova leskla barva na kov, dvou komponentni (2K). Kombinuje se s vhodnou zakladni barvou nebo se nanasi pfimo na
kovovy povrch (ocel, litina, zinek*, hlinik*). Zpracovava se vyhradné ve smési s tuzidlem HARDENER PUR - S 1700 (Hodopur — TR 00).

Charakteristika:

Vyrobek je urcen pro vseobecné primyslové pouziti. Vhodny pro stiedni mechanickou zatéz. Typickym pouZitim jsou povrchy kontejner(,

dopravni a stavebni technika, ocelové konstrukce a dily vSeobecné.

interiér - exteriér ® vhodné pro korozni prostredi C2, C3, C4, C5-1** e obsahuje fosfore¢nan zinecnaty ® teplotni odolnost 120 °C—150°C e
rychlé vyzravani e aplikovatelnost airless, HVLP, Stétec, valeCek ® moznost silnovrstvych nastiiki e zvySena mechanicka odolnost a

otéruvzdornost filmu

Parametry vyrobku:
Susina 71 % hm. barva
58 % obj. smés
Hustota 1,35 g.cm3 barva
Vydatnost 11 m?/kg 40 um DFT
Zasychani 15 min proti prachu (23 °C, 40 um DFT)
10 hod proschlé (23 °C, 40 um DFT)
3 hod prelakovatelné (23 °C, 40 um DFT)
Prilnavost st.0-1 ocel
Lesk 60— 80 GU leskly /60°, (mimo RAL 9006, 9007)
VvoC 370 g/1 (0,280 kg/kg) smés
TOC 275 g/1 (0,210 kg/kg) smés

VOC aplikaéni
Vzhled

490 g/|

max. VOC barvy v aplika¢nim stavu (20 % hm. fedidla, tuzidlo)
homogenni pigmentovana stfedné tixotropni kapalina

Odstiny - RAL, vzor
Aplikace:

Tuzidlo HARDENER PUR - S 1700 (Hodopur — TR 00)
Redidlo THINNER PUR - S 0710 (0720), (Hodopur — R 00)

Zivotnost smési
Pomér tuzeni
Redéni

Priprava podkladu
Teplota

Zarucni lhuta

min. 5 hod
10:1 hm.
0az5%hm.
5az20% hm.
0az8 % hm.

t<25°C

barva : tvrdidlo
airless

vzduchové strikani
natirani Stétcem

CSN 1SO 8504, ptip. dle dalsich specifickych pozadavki na PU

min. 5 °C
min. +3 °C

podkladu a okolniho prostredi
odstup od teploty rosného bodu
12 mésich od data vyroby

e NatuZenou smés neni vhodné nechavat na pfimém slunci nebo u jinych zdrojl tepla, vyrazné se tim zkracuje jeji Zivotnost. Blizsi

aplikacni instrukce a doporuceni poskytne vyrobce.

* vhodnost konkrétniho typu podkladu je tfeba ovéfit z hlediska adheze. Vice informaci poskytne vyrobce n.h.
** pro tézsi korozni prostredi se uvazuje jako soucast natérového systému. Vice informaci poskytne vyrobce n.h.
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