TECHNICKY LIST @ Chemolak

Datum revize: 30.04.2013

Barva antikorozni 1 SCH
S 2551 MAT

JK 246 221 91
PN 112 161 13

Popis:

Disperze pigmentu a plnidel v roztoku alkydové pryskyrice s pridavkem aditiv.

Pouziti:

S 2551 MAT se pouziva jako antikorozni matny natér 2 v 1 na ocelové predmety, napr. konstrukce a vagony.
Nepouzivat na natéry prichazejici do kontaktu s potravinami, krmivy, pitnou vodou, natiréni détského nabytku a hracek.

Redidlo

S 6001, S 6006

FYZIKALNI A TECHNICKA CHARAKTERISTIKA
VOC:

0, 27 kg/kg

TOC:

0,226 kg,/kg

Objemova susina:

51,6 £ 1% obj.

Kategorie:
ORA.

Hrani¢ni hodnota VOC:

500 g/

Maximalni obsah VOC produktu

<500 g/I

TECHNICKE UDAJE O VYROBKU

Vlastnosti v doddvaném stavu

hustota 1,30- 1,60 g/cme
vytokowy cas 100 - 250 sec.

obsah neprchawych latek nejmin 68 % hm.

teoreticka vydatnost 8,6 m2/| pri tloustce 60 um
Zasychani

stupen 2 nejvic 8 h

Vlastnosti hotového natéru

vzhled hladky,slity
lesk (60°C) max. 15%
kryvost st. 1
odstiny modre, cervené, zlute st.2-3

tvrdost kyvadlem nejmene 5%




Doporuceny stav podkladu

otryskany na stupen &istoty Sa 2 ¥ a nebo st.2 dle CSN EN ISO 8501 - 1, natér provést nejpozdéji do 2 hod. od tryskani

suchy, Cisty, bez mastnaoty

minimalni teplota pri aplikaci: + 5 °C

teplota podkladu musi byt nejméneé: + 3 °C nad rosnym bodem

relativni vihkost vzduchu v rozmezi: 30 - 70 %

Pokyny k aplikaci

vzduchové strikani:

redidlo S 6001

otvor trysky 1,8 mm

tlak vzduchu 0,3-04 MPa
objem redidla do 10%
vysokotlaké stiikani:

redidlo S 6001

otvor trysky X13

tlak vzduchu 150 bar (STORCH])
objem redidla 0-3%

Stétec

doporucené redidlo S 6006
objem redidla 5-10%

Priklad postupu:
NATER NA KOV:
Podklad otryskany na Gistotu Sa 2 V2, nejpozdéji do 2 hodin po otryskani nateér a nebo ru¢née upraveny podklad na Cistotu St 2.
Aplikace airless:
- 1az2krat 52000 B, 80 um
- tmeleni podle pozadavku
- brouseni podle potreby a pozadavku
- pocca 1,5 - 3 h nater dalsi vrstva
- 1krat 52551 60 - 80 ym

Nanaseni, redéni, CiSténi naradi:
Nater zasycha na vzduchu. Pred aplikaci se musi dokonale promichat ode dna obalu. Vysokéa vihkost vzduchu a nizka teplota prostredi a podkladu
prodiuzuje dobu zasychani. Redi se fedidlem S 8001 na optimalni wtokovy éas cca 25 - 30 s pro NT strikani, Fedidlem S 6006 na optimalni

pridavkem redidla do 3%. V pripadé pozadavku je mozné barvu specialné upravit na elektrostatické nanaseni. Zasychani je mozné urychlit
prisousenim do 80°C 20 - 30 min. Naradi se cisti fedidlem S 6001, S 6006, C 6000 a nebo pripravkem P 8500.

Baleni
Podle aktualni nabidky.

Podminky skladovani

Neskladovat spole¢né s potravinami a krmivy. Skladovat v ptvodnich dobrfe uzavienych obalech pri teploté +5 az 25°C v suchem a vetraném
skladu bez primeého slunec¢niho zareni. Skladovaci prostory musi zodpovidat skladovani horlavin Il. tfidy nebezpecnosti.

Stupen horlavosti

Horlava kapalina Il. tridy nebezpecnosti

Zpusaob likvidace odpadu

Je uvedeny v BL.

Bezpecnost a hygiena pri praci
Je uvedena v BL.

Udaje o wrobci a dovozci - distributorovi

CHEMOLAK a. s.

Tovarenska 7, 919 04 Smolenice, Slovensko
Tel.. +421,/33/5560 111

Fax: +421,/33,/5560 636




Infocentrum: + 421 ,/33/5560 555
www.chemolak.sk
marketing@chemolak.sk
priemysel@chemolak.sk

CHEMOLAK Trade, spol. s.r.o.
Dlouhomostecka 1137
LIBEREC 463 11, CR

Tel. +420 585 422 342
www.chemolak.cz

Upozorneni

Tyto informace a uvedené doporuceni vychéazeji ze zkusebnich vysledkd, pozorovani, nebo zkusenosti ziskanych pri specidlné definovanych
zkouskach. Priklady natérovych postupl nejsou zavazné, je potieba je prizplsobit Vasim skutecnym podminkdm a potfebam, oblasti pouZziti

a podminkam pfi zpracovani - aplikaci. UZivatelé zodpovidaji za spravné pouZiti tohoto vyrobku a musi zvazit vsechny faktory a podminky, které
mohou ovlivnit koneénou kvalitu povrchové Gpravy. Vyhrazujeme si prévo na zménu Gdaju v technicko-propagacnich materialech bez
predchazejiciho upozornéni.



