Technicky list ¢.: T60817

CHS-EPOXY 324 / Epoxy 1200

Epoxidova pryskyfice pro lepeni

stachema

N

POUZITI: K p¥ipravé lepicich kompozic pro lepeni kov(, skla, keramiky, porceldnu, eternitu, vyrobkd z
mocovinoformaldehydovych pryskyfic a jinych materidl(. K pfipravé stérkovych hmot a tmeld. Mozné
pouziti kovového prachu jako plniva zptsobuje vodivost vytvrzené kompozice. Pryskyfice ani natuzena smés
nesmi byt zfedovana pridavkem jakéhokoliv rozpoustédla ¢i redidla.

VLASTNOSTI :

Vzhled: ¢ira, nazloutla silné viskozni kapalina
Hustota (pfi +20 °C): 1,15 g.cm?

Viskozita (pfi +25 °C): 20-60 Pa.s
Neobsahuje VOC.

PRIPRAVA POVRCHU:

Povrch musi byt suchy, Cisty, odmastény a zbaveny mechanickych necistot (prach po brouseni, atd.),
nejlépe zdrsnény. Teplota podkladu by méla dosahovat 15-25 °C pfi max. 80 % relativni vlhkosti vzduchu.
Nevytvrzenou kompozici Ize z povrchu nafadi umyt Redidlem S 6300 nebo Lignofix S 6300 pfipadné
acetonem.

TUZENI: pomér hmotnostni pomér objemovy
Epoxy 1200: Tvrdidlo P 11 100:7 100: 38,5
Epoxy 1200: Tvrdidlo T 0492 100: 16 100:19,5
Epoxy 1200: Tvrdidlo T 0503 100: 30 100: 34,5
Epoxy 1200: Tvrdidlo AN 2609 100: 24 100: 26
Epoxy 1200: Tvrdidlo AN 2712 100:30 100:34,5

ZPRACOVANI: Tvrdidlo P 11 je rychlé tvrdidlo s krat$i dobou zpracovatelnosti. Vyznacuje se povrchovym
dolepem po vytvrzeni. Dolep lze odstranit omytim vodou nebo 3 % roztokem kyseliny citronové. Vytvrzena
kompozice zlstava transparentni. Doporucena teplota obou slozek pred zpracovanim je +15 aZz +20 °C.
Doba Zelatinace: 30-50 min. pfi +23 °C (dle pfipraveného mnozstvi).

Vytvrzeni: 24 hodin pfi teploté 23 £ 5 °C

PIné vytvrzeni: 7 dni pfi teploté 23 £ 5 °C

1-2 dny pfi 23 + 5 °C a dotvrzeni 3 dny pfi 50-60 °C (infrazafice)

uzaviené nadoby: po 7 dnech vytvrzovani se dotvrzuje pfi teploté 23 £ 5 °C

naplnénim nadoby vlaznou vodou, jejiZ teplota se postupné zvysi az na 60 °C a udrzuje se 2—3 dny.
Tvrdidlo T 0492 sniZuje vyvin tepla pfi reakci, proto je vhodné pro prodlouzeni doby zpracovani.
Kompozit je transparentni a bez dolepu.

Doba Zelatinace: 1-2 hodiny. pfi 23 °C (dle pfipraveného mnozstvi)

Vytvrzeni: 24 hodin pfi teploté 23 £5 °C

PIné vytvrzeni: 7 dni pfi teploté 23 £} 5 °C

Tvrdidlo T 0503 sniZuje vyvin tepla pfi reakci, proto je vhodné ke zpracovani vétsiho mnozstvi pryskyftice.
Vytvrzena kompozice je zabarvena do Zluta a bez dolepu.

Doba Zelatinace: 45-70 min. pfi 23 °C (dle pfipraveného mnozstvi)

Vytvrzeni: 24 hodin pfi teploté 23 £ 5 °C

PIné vytvrzeni: 7 dni pfi teploté 23 £ 5 °C

Vyrobce: STACHEMA CZ s.r.o.
Pod sidlistém 3, 636 00 Brno
tel.:
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Tvrdidlo AN 2609 je rychlé tvrdidlo vhodné k vytvrzovani za sniZzené teploty (do 5 °C). Vzhledem ke zvysené
reaktivité neni vhodné pro vytvrzovani Cistych pryskyfic ve vétSim mnozstvi. Pryskyfici je potfeba vrstvit.
Vytvrzena kompozice je transparentni a bez dolepu.

Doba Zelatinace: 25-40 minut. pfi 23 °C (dle pripraveného mnozstvi)

Vytvrzeni: 24 hodin pfi teploté 23 +5 °C

PIné vytvrzeni: 5 dni pfi teploté 23 + 5 °C

Tvrdidlo AN 2712 je rychlé tvrdidlo vhodné k vytvrzovani za snizené teploty (do 5 °C). Vzhledem ke zvySené
reaktivité neni vhodné pro vytvrzovani Cistych pryskyfic ve vétsSim mnozstvi. Pryskyfici je potfeba vrstvit.
Vytvrzena kompozice je nazloutl3, ¢ird a bez dolepu.

Doba Zelatinace: 25-40 minut. pfi 23 °C (dle pripraveného mnozstvi)

Vytvrzeni: 24 hodin pfi teploté 23 £ 5 °C

PIné vytvrzeni: 5 dni pfi teploté 23 £ 5 °C

UPOZORNENI: Pi aplikaci je tieba zajistit takové teplotni podminky, aby nedoslo k vysrazeni vihkosti na
povrchu opravovaného predmétu (rosny bod). Vétranim je nutné omezit pfipadny vyskyt kyselych plynd a
par (napf.: CO2), které reaguji s tuzidlem a znemoziiuji dokonale vytvrzeni materidlu.

NatuZenim velkého mnoZstvi pryskyfice dochdzi k vyvinu tepla a tim ke zkraceni doby zpracovatelnosti!

UZITNE VLASTNOSTI:

Vytvrzeny spoj dobre odoldva: 30 % kyseliné sirové a chlorovodikové, 5-10 % hydroxidu sodnému,

30 % hydroxidu amonnému (¢pavku), benzinu a olejim.

Vytvrzeny spoj ¢aste¢né poskozuji: voda, alkoholy, aromatické uhlovodiky, aceton, chlorové uhlovodiky.
Linedrni smrsténi (dle CSN EN 12617-3): po 24 h /23 °C max. 0,5 %, po 120 h /23 °C max. 0,5 %
PFidrinost k podkladu (dle CSN EN 1SO 4624): < 3 MPa

Vodotésnost (dle CSN EN 12390-8): 0 I.m? za 30 minut

BALENI: Set 110 g, set 268 g, set 535 g, set 1,07 kg a set 10,7 kg (v setu s Tvrdidlem P11).
Obaly 10 kg, 50 kg. Jiné obaly je moZno dohodnout s vyrobcem.

SKLADOVANI:

Skladujte v tésné uzavieném, neporuseném originalnim obalu na suchém, chladném, dobfe vétraném a
zastinéném misté. Teplota skladovani +15 az +25°C. Doba skladovani 36 mésicu. Chrarite pred horkem,
salavym teplem. Uchovavejte oddélené od potravin, krmiv a [ékd. Skladujte mimo dosah déti.

ZARUCNI DOBA:
36 mésicl pri dodrZeni skladovacich podminek.

Vyrobce: STACHEMA CZ s.r.o.
Pod sidlistém 3, 636 00 Brno
tel.:




Technicky list ¢.: T60817

CHS-EPOXY 324 / Epoxy 1200

b eoant stachema
poxidova pryskyfice pro lepeni \/

BEZPECNOST:

PouZivejte tento pfipravek bezpecné. Pfed pouzitim si vidy pozorné prectéte Udaje na obalu a pfipojené
informace o pfipravku.

Pokyny pro bezpecné zachazeni, prvni pomoc: viz etiketa a bezpecnostni list (ke stazeni na
www.stachema.cz).

UPOZORNENI:

Informace uvedené v tomto technickém listu se opiraji o nase nejlepsi znalosti, podloZzené vysledky
laboratornich testll a praktické zkuSenosti. Nicméné, vzhledem k tomu, Ze vyrobek je Casto pouzivan mimo
ramec nasi kontroly, nemuizeme rucit za nic jiného nez za kvalitu vyrobku jako takového. Neru¢ime za chyby
vzniklé Spatnou aplikaci, pouZitim jinych fedidel nez doporuéenych, pouzitim po dobé skladovatelnosti Pro
dalsi dokumenty jako Certifikat, Prohldseni o vlastnostech/shodé, Bezpecnostni list apod. se obratte na
vyrobce, popf. dodavatele tohoto produktu.

Spoleénost STACHEMA CZ s.r.o. je drzitelem certifikatu Rizeni kvality CSN EN 1SO 9001
a certifikatu Rizeni systému Zivotniho prostfedi CSN EN 1SO 14001.

Revize 10.9.2018

Vyrobce: STACHEMA CZ s.r.o.
Pod sidlistém 3, 636 00 Brno
tel.:




