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SINEPUR S 2324 HAMMEREFEKT stﬁ}ma

Synteticka vrchni barva s efektem tepaného kovu '\/

POUZITI:

SINEPUR S 2324 HAMMEREFEKT je jednoslozkovy vrchni leskly rychleschnouci email s efektem tepaného
kovu. Pro zvySeni tvrdosti a odolnosti proti mechanickému poskozeni je moZné email pouzit jako
dvouslozkovy v kombinaci s tvrdidlem k polyuretanovym hmotam SINEPUR. PouZiva se napfiklad na ¢asti
strojl, kontejnery, ocelové konstrukce a jiné primyslové aplikace. Jednoducha a snadna aplikace. Neni
uréen k natérdm ploch prichazejicich do styku s potravinami, krmivy, pitnou vodou ani k natérim détského
nabytku a hracek.

VLASTNOSTI:

Vzhled: kapalina v barvé pouzitého pigmentu

Obsah susiny: > 50 % hm.

VOC: 496 g/I

Redidlo: Redidlo pro HAMMEREFEKT

Barevny odstin: 14 zakladnich barevnych odstinl dle vzorkovnice STACHEMA
Lesk (CSN 67 3063): 2-3 hedvabny lesk

PRIPRAVA POVRCHU:

Odstranit staré natéry. Povrch musi byt suchy, bez necistot a mastnoty. Zarové pozinkovanou ocel a hlinik
zdrsnit, pripadné lehce otryskat (sweeping) a opatfit natérem typu wash-primer (napf. SINEKYD S 2688 WASH
PRIMER). Uslechtilou ocel opatfit zakladnim natérem vhodnym na korozivzdornou ocel. Pro zhotoveni
zakladniho natéru na béznou ocel je vhodny SINEKYD S 2600 nebo SINEKYD S 2611 S nebo SINEPOX S 2300.

TUZENI: Lze pouzit jako jednoslozkovy nebo v kombinaci s tvrdidlem k polyuretanovym hmotdm SINEPUR
slozka B.
SINEPUR S 2324 HAMMEREFEKT: tvrdidlu  pomér hmotnostni pomér objemovy

100:12 100:12

SPOTREBA: 8-9 m?z 1 kg, tj. spotieba 125-111 g/m? pfi suché tloustce 40 um. Pfi mokré tloustce 98 pm
zUstava sucha tloustka filmu 40 pum.

APLIKAENi POMUCKY:
Stétec (tupovani), stiikaci pistole vzduchova — vytokova doba 4 mm Ford = 25-40 s, tryska 1,2-1,8, tlak 3-5
bar, Airless-vytokova doba (poharek 4 mm Ford) = 40-60 s, tryska 0,009" — 0,011", tlak 3110-130 bar

ZPRACOVANI:

Barva SINEPUR S 2324 HAMMEREFEKT se nejprve dikladné promicha tak, aby se uvedla do vznosu veskera
pfipadné sedimentovana plniva. Pro zvySeni tvrdosti a odolnosti poté mlZete vmichat predepsané mnozZstvi
tvrdidla k polyuretanovym hmotam SINEPUR. A? nasledné mizete fedit Redidlem pro HAMMEREFEKT.

svvs

Redidlo dokonale vmichejte do homogenni smési. Nejniz$i doporuéena teplota zpracovani je +15 °C.

Vyrobce: STACHEMA CZ s.r.o.
Divize Priimyslova lepidla
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Pretiratelnost: 2-4 hodiny pfi teploté +20 °C

Zpracovatelnost (pfi pouZiti tvrdidla): max. 1,5 hodiny

Zasychani: stupen 1 (zaschlé proti prachu) max. 30 minut, stupen 2 (zaschlé na dotyk) max. 1 hodina,
stupen 4 (zaschlé pro manipulaci) max. 24 hodin, stupen 6 (pIné zaschly natér) max. 36 hodin.

Nepouzivat na:
- mokré a vlhké povrchy, povrchy opatifené vodoureditelnymi natéry nebo nitrobarvou

PRIKLADY NATEROVYCH SYSTEMU:

Ocel

1 x natér SINEPOX S 2300 (40um), (SINEPOX S 2300 HB - 70 um) nebo SINEKYD WASH PRIMER S 2688
(15-20um) nebo SINEKYD S 2600 (40pm)

1 x natér SINEPUR S 2324 HAMMEREFEKT (40um). Pokud je korozni namahan malé, je

mozné email SINEPUR S 2324 HAMMEREFEKT nanést primo na ocelovy povrch.

Otryskana ocel

1 x natér SINEPOX S 2300, (SINEPOX S 2300 HB) (100um) nebo SINEPOX S 2636 HB (80um)

1 x natér SINEPUR S 2324 HAMMEREFEKT (40pum)

Staré povlaky

1 x natér SINEPOX S 2636 (40um) nebo SINEPOX S 2300, (SINEPOX S 2300 HB - 70um)

1 x natér SINEPUR S 2324 HAMMEREFEKT (40pum)

Elektrolyticky pozinkovana ocel

1x natér SINEKYD WASH PRIMER S 2688 (15-20um), 1x natér SINEPUR S 2324 HAMMEREFEKT (40um)
Zarové pozinkovana ocel, hlinik/nerez ocel

1x natér SINEKYD WASH PRIMER S 2688 (15-20um), 1 x natér SINEPUR S 2324 HAMMEREFEKT (40um)

UZITNE VLASTNOSTI:
Pfilnavost odtrhem: >1,5 MPa
Zdravotni nezavadnost: kladné hodnoceni

BALENI: 0,8 kg, 8 kg. Jiné obaly je mozno dohodnout s vyrobcem.

SKLADOVANI: Skladujte v tésné uzavieném, neporuseném origindlnim obalu na suchém, chladném, dobre
vétraném a zastinéném misté. Teplota skladovani +5 aZz +25 °C. Chrarite ptred horkem, salavym teplem.
Uchovavejte oddélené od potravin, napojd,krmiv a Iékl. Skladujte mimo dosah déti. Vyrobek nesmi
zmrznout.

ZARUCNI DOBA:
24 mésicl od data vyroby

Vyrobce: STACHEMA CZ s.r.o.
Divize Priimyslova lepidla
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BEZPECNOST:

PouzZivejte tento pFipravek bezpecné. Pred pouZitim si vidy pozorné prectéte Udaje na obalu a pfipojené
informace o ptipravku. Pokyny pro bezpecné zachdazeni, prvni pomoc: viz etiketa a bezpecnostni list (ke
stazeni na www.stachema.cz).

UPOZORNENI:

Informace uvedené v tomto technickém listu se opiraji o nase nejlepsi znalosti, podloZzené vysledky
laboratornich testl a praktické zkuSenosti. Nicméné, vzhledem k tomu, Ze vyrobek je Casto pouzivan mimo
ramec nasi kontroly, nemuizeme rucit za nic jiného nez za kvalitu vyrobku jako takového. Neru¢ime za chyby
vzniklé Spatnou aplikaci, pouzitim jinych fedidel nez doporuéenych, pouzitim po dobé skladovatelnosti Pro
dalsi dokumenty jako Certifikat, Prohldseni o vlastnostech/shodé, Bezpecénostni list apod. se obratte na
vyrobce, popf. dodavatele tohoto produktu.

Spoleénost STACHEMA CZ s.r.o. je drzitelem certifikatu Rizeni kvality CSN EN 1SO 9001
a certifikatu Rizeni systému Zivotniho prostfedi CSN EN 1SO 14001.

Revize 22.2.2019 pfedchozi vydani pozbyvaji platnost

Vyrobce: STACHEMA CZ s.r.o.




